Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/18 : CIA-RDP81-01043R000500070014-0

25X1

ARMY review completed.|

Next 2 Page(s) In Document Denied

Q°°0

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/18 : CIA-RDP81-01043R000500070014-0



roved for Release 2010/08/18 : CIA-RDP81-01043R000500070014-0

SR THGHOYD Fonpley wyiaipnent Gtes Crpantzation
Inclesoure 7

Sades vrochuie

AUSSCHLAGROST Type KWN-0,3 von 300 kg Tragkraft

Dieser ist zunachst for vollstandig mechanisierte
Giessereien bestimmt, wo das Formausschlagen
fortdavernd geschehen muss. Eine regulierbare
Neigung des Rostlisches in dem Bereich von 0"
bis 5" geslaftet selbsitdtige Verschiebung der aus-
geschlagenen Gussstiicke in der Richtung ihrer
Abnahme. Die Geschwindigkeit der Verschiebung
wird millels des Tischneigungswinkels reguliert.
Zur Réumung der ausgeschlagenen Masse, welche
durch Offnungen in dem Tisch durchiallt, ist ein
Bandiorderer unentbehrlich.

Die Zulohrung von Formen von dem Forderer
aul den Rost erfolgl millels cines Drickers. Falls

die Formen von geringem Stickgewicht sind, kénnen sic mit Erfolg von Hand zugefthrt werden.

Der Rost ist nicht mit Damplern ausgestatiel, e ist {or Dauverbetrieb angepasst.

Gleich wie bei den vorerwahnlen Rosten, iben die Schwingungen des Rostlisches samt voller
Belastung keine Wirkung aul die Fundamente und Rostbelestigung aus, da die Stésse fast vollig
von Federn, aul denen der Rostisch rull, gemildert werden. Dies gestatiet, Roste in der Nahe

von Pleilern und Tragwanden der Giessercihallen aulzuslellen.

1800

Kennzahlen

Tischabmessungen mm 1000 « 1700
Tragkralt kg 300
Daver eines Formausschlagens sek. 15-20
Leistung des Elekiromotors kW 1.7
Nettogewicht ca kg 515

Konstruklions: und Massénderungen vorbehalten

ALEINVERKAUF FUR DAS AUSIAND p OLEN
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AUSSCHLAGROST Type KWN-1 von 1000 kg Tragkraft

Gleichwie der Ausschlagrost von 6500 kg Trag-
keall, hat avch dieser den Zweek, die Herstel-
IU|]U§)I§U§'('” (I('f» CUS!)US |H‘((|l)/Uf)1"ZU”, \“d(fln
das kostspiclige | landausschlagen der Formen von
ciner beslens bewdahiden, billigen und leicht aut-
slellbaren Maschine crselzt wird.

Dic Wirtkungsweise des Rosles st gleich derje-
nigen des Restes von 6500 kqg Tragkralt.

Der Rost wird zumeist einzeln aulgustellt und des-
wegen wird die Riumung der Formmasse  seit-
wiirls des Rostes miltels einer Scholtelrinne  ein-
gerichiel. Dies geslatlel, bei den Einnichtungen
zum Wegschallen de ausgeschlagenen Masse

bloss cine geringe Ticke der Fundamente und

Kanile beizubehallen.

\
A
1
Kennzahlen
i lischabmessungen 900 1200
Tragkrolt 1000
Daver eines Formcusschlagens 30
Leistung des Elekiromoiors 45
Drehzahl U, min 1500
Netlogewicht ca kg $00
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AUSSCHLAGROST Type KWN-65 von 6300 kg Traghkraft

Piener Avecchlagront el ce o oderne Coeceeien dnendbelaliohe Faoocbdung dar T wedzi
e Zed and Fodden des Tonmauc hilagens e Hache hevals, zerhesnent den Veadaod dec Formimana
nd der Tormdasten und Gestaliet cone ranhie ond bequene ledonderng des herausgeschlogeen
Coaeen aue der Tormerciabialung

Fev bt v Beslorel, biauc bt e 2o Bedienung nur cinen ciagen unql'lt-:nil-n Fabieden

Foowchlagh die woveahl Coroneand, aln aoc e hadleengeganaenen tucke au,

Fur arosse and wchviere Tonmen, viclche die Bchabimesongers dey Rostes ubcrachieten, ann
¢ alz gememsam arhetender Roste angewandt vicaden

D Aolatellong cmes Rostes i cmer Gresserer ma I i Ausslattong derselben il e [ran: -
portanlage bae die Bedordeiong ond das Heaabuehien von Tonmen und Guesstocken,  wowie o
ciner lestungdaligen Anlage zom Raumen dea avsgeschlagenen Tonmmasse cfordedhch, s vl
ehensowohl notwendg, den Root ot cinier gecigneten Latstashbunguanlage auszustatten. Die At
der Rostaulstellung hangl von den ordhichen Verhaltimssen der Gicsserer ab. Aot Beslellung des
Konden beabetel CEHTROZAP vollstandige Projekle der Autalellung cines Rostes und hefert auc h
dicshe zoghche nilatbeitende Binnchilungen

Der Tisch des Aussehlagrostes voht aol Feder: e wid in sChvemgende Bewegung durch Zenin

lugallkrall verselzd, die beim Roficren der micht avsgewuchteten Gewichie entalehl. Dice letztge

nanmlen drchen sich aul ciner Welle, die onttels Keiliiemen von cmem Elekiromotorn angelricben
wird. Zor Damplung der waliend des Anlassens und Aosschallens enlslehenden Resonanzschvein:

gungen dienen Reibungslederdamples

Kennzehlen

Tischabmessungen mm 1200 1800
Tragkralt kg 6500
Daver eines Formausschlagens sek. ca 35
Leislung des Elektromolors kW 15

Drehzah! U,/ min 1500
Netlogewichl ca kg 2192
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KUPPELOFEN PZ 700 und PZ 900

Kuppeléfen mit nassen Funkenfingern

Um die Gesundheit der Bevolkerung zu schutzen,
sollten in Giessereien, die sich in der Nihe von
Wohnsiedlungen befinden, Kuppelofen mil nasser
Funkenfangvorrichtung zur Anwendung  kommen,
dic erfolgreich fesle Rauchpartikeln der durch den
Kuppelofenschachit entweichenden Abgas auffangen.
Mit Ricksicht aul den verhiiltnismiissig  hohen
Wasserbedar! ist ihre Anwendung jedoch vom Stand
der Wasserversorgung in den gegebenen Verhilt-
nissen abhiingig. Der nasse Funkenfiinger besteht
aus cinem zylinderférmigen Mantel, dessen Boden
schriig abgestumplt ist. In dem oberen Teil des
Mantels befindet sich cine Wasserzerstauberdise.

Der Wasserbedarf fiir derartigen Funkenfinger
betriigt 10 bis 12 m¥/Std.

Kappelofen mit trockenen Funkenfingern

Diese Ofen sind allgemein in Giessereien im Ge-
brauch. Diec Wirkungsweise des trockenen Funken-
fangers peruht darauf, dass die festen Partikeln
durch Richtungsinderung und Geschwindigkeits-
weckscl des Verbrennungsgasstromes niedergeschla-
gen werden.

KLEINERE KOI\]HTRUl\"I‘IONSZ'\NDERUNGEN VORBEHALTEN.

CENTROZAP °* CENTROZAP ¢ CENTROZAP

HERAUSGEBER: POLNISCHE AUSSEN HANDELSKAMMER
A

. AT TN, WARSZAWA, TREBACKA 4
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Finige Angaben iiber die Bauart der Kuppelsfen

Dic Bauart der Kuppeléfen PZ 700 und PZ 900 ge-
withrleistet maximalen Nutzeffekt und grosste Wirtschaft-
Lichkeit “der Produktion.

Dic Windstromregelung  erfolgt in den  Haupldlsen
mittels abgesonderter Drosseln, sowie [lr die cinzelnen
Disenrcihen in den Zuleitungsréhren, die den Wind in
dic entsprechenden Kammern  des Windkastens  [iithren.
Um cine abgesonderte Windzulithrung in cine jede Disen-
reihe zu ermoglichen, ist der Windkasten in drei separate
Kammern cingeteilt, je cine fur jede Diisenreihe. Die
Zulcitungsrohransiitze konnen im Windkasten nach Be-
lichen angeordnet werden,  je nach den lokalen Bedin-
gungen in der Giesserel.

Fine besondere Aulhingevorrichtung  [lr den Wind-
kasten mit speziellen Tragklemmen erleichiert das Mon-
tieren der Disen und sehliesst das Entstehen von Montage-
fehlern aus. Siamtliche Disen sind mit aufklappbaren
Visicrofmungen verschen, welche die Beobachtung  des
Ofeninnern withrend des Schmelzprozesses ermdoglichen.
Dic Konstruktion der Disen ermoglicht die Anwendung
von angercicherter Windlult. Zu dicsem Zwecek sind in
den TauptdlUsenkorpern Aulgussnocken vorgeschen, wel-
che durchbohrt und mit Gewinden  verschen  werden
missen, falls mit Saucerstoff angereicherte Windluft ver-
wendet werden soll. Nach dem Einfithren von Sauerstoff-
rohren missen die Offnungen  durch  Einschrauben von
Stoplbiichsen abgedichtet werden,

Im Prinzip sicht dic Inbetricbnahme der Kuppeldfen
PZ 700 und PP7Z 900 normale, -d. h. starke Ofenaus-
maucrung vor, doch gestattel die Konstruktion des unteren
Ofenteils eventuelles Einmonticren  ciner Vorrichtung
zum Kithlen der Wandausmauerung im Bereich der héch-
sten Temperaturen. In mechanisierten  Giessercien, in
denen die Kuppelofen tiglich mehr als 8 Stunden in Re-
trich sind, ist diese Moglichkeit von besonders grosser
Bedeutung. Der Einbau ciner Kihlvorrichtung bedarf in
der Regel keiner Umiéndorung des Kuppelofens.

Um dic  grosstmoglichste  Daucerhaftigkeit der Aus-
mauerung zu gewithrleisten, findet nur bestes feuerlestes
Schamolt-Material Verwendung, [tr die Ausflusséffnun-
gen hingegen -~ spezielle Formstiicke aus  Elektroden-
kohlmasse.

Je nach Wunsch des Aultraggebers werden die Kuppel-
Ofen PZ 700 und PZ 900 mit trockenen sowie nassen
Funkenfiingern gebaut.

CENTROZAP o CENTROZAP o CENTROZAP




C Al

THGROYD Founr,

Inclosure 1

Sale:

roclule

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/18 : CIA-RDP81-01043R000500070014-0

squipment 3ales Crpanization

II. Kuppelofen mit normalem Herd

Diese Ofen sind fiir Giessereien be-
stimmt, in denen die Produktion perio-
dischen Charakter trigt, wie z. B. fir
Reperatur- und Instandsetzungsgiesse-
reien. Die Hohe des Herdes gestattet
es in seinem Unterteil einen Gussei-
senvorrat anzusammeln, der einer
Ofen-Schmelzleistung von 20 Minuten
entspricht. Die Entnahme der Schlacke
geschieht  periodisch mittels der
Schlackenrinne, die unter der Haupt-
diise angebracht ist.

III. Kuppelofen mit festem
Sammelherd

Die Kuppeldfen mit festem Sam-
melherd sind fiir Giessereien, die gros-
sere Gusstiicke herstellen, bestimmt.

Das Fassungsvermogen des Sam-
melherdes erlaubt eine Gusseisenmen-
ge anzusammeln, die etwa einer halb-
stiindigen Schmelzleistung des Kup-
pelofens entspricht. Die Bauart der
Sammelherdklappe sowie die Anwen-
dung einer zweckentsprechenden Vor-
richtung zum Befestigen der Abstich-
rinne in der Sammelherdklappe er-
mbglicht leichtes Entfernen der
Schlackenreste nach dem Schmelzpro-
zess ohne Beschiadigung der Aus-
mauerung, was fiir unter Feuer gehal-
tene Kuppeldfen von besonders gros-
ser Bedeutung ist.

e« CENTROZAP « CENTROZAP
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1. Kuppelofen mit Heherrinne
Dicse Ofen sind im Prinzip firmo-
derne mechanisierte (iessereien be-
stimmt, in denen die  Produktion
[liesshandeharakter tragl. Die Anwen-
dung des Kuppelofens mit Heberrinne
in Verbindung mit dem reigharen
Sammelherd erleichtert die Entnahme
des Schmelzgutes, ohne dass das stan-
dige Durchstechen des Abstichloches
erforderlich ist, was hetrachtlichen
7.eitverlust verursacht und die Gefahr
der Verstopfung der unteren Diisenrei-
hen durch dic abfliessende Schlacke
hervorruft. Das Gusseisen fliesst in
ununterbrochenem  Strom — aus den
Kuppeldfen in den neigharen Sammel-
herd, der auch die Aufgaben ciner
Mischvorrichtung erfillt. In der He-
berrinne erfolgt das Entschlacken, wo-
hei die Schlacke durch eine heson-
dere Nehenrinne abfliesst. Das ent-
cchlackte Gusseisen fliesst iber die
Schwelle der zweiten Kamnmer der
Heberrinne in den Sammeiberd. Die untere Rinne
dient nach Durchstechen der Offnung zur Entleerung
der Heberrinne im Augenblick, wo der Schmelz-

prozess zu Ende geht.

CENTROZAP CENTROZAP ° CENTROZAP
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Pechnische Angaben

Pypenhezeichnung des Kuppelofens

Zusannnenstellung P 700 DY/ 900
Schmdlzleistung Schmdlzlcistung
5000 kp/Std.

—

7. Gesmunthiohe des Kuppelofens (vom Nivean

Kuppelofen mit tleber inne:
trockenem Funkenfimger 17000 num 20800 mm
Hoassem Funkentinger 13880 mam 18350 mim

Kuppelofen mit normalem  Herd: .
trockenem Funkenfiinger 17200 mm 19650 mm
nasscm Punkenlinger 14000 num 18600 mm

¢) bei Kuppelofen mit festem Sammel-
herd
mit trockencm Funkenfimger 20750 mm
mit nassem Funkenfiinger — 18300 mm

Gewicht des Kuppelofens  ohne
aticrung:
) bei Ofen mit Heberinne:
mit trockenem Funkenfiinger 15300 kg L 20800 ky
mil m Funkenfinger 11800 kg5 17400 kg

by bei Ofen mit normalem Herd: :
mit {rockenem Funkenfiinger 15500 kg 21000 kg
mit nassem Funkenlinger : 12600 kg 17800 kg

¢) bei Ofen mit festem Sammelherid:
mit trockenem Funkenfiinger 92000 kg
mit nassem Funkenfiinger 18600 kg

Anniiherndes  Gewicht des Kuppelofens

mil Ausmaucrung: N

a) bei Ofen mit Heberinne:
mit trockenem Tunkenfiinger 32200 kg 42800 kg
mit nassem Funkenfinger 26200 kg 37800 kg

b) bei Ofen mit normalem Herd:
mit trockenem Funkenfiinger 32500 kg 43000 kg
mil nassem Funkenfinger 26500 kg 38000 kg

¢) bei Ofen mit festem Sammelherd:
mit trockenem Funkentiinger 45000 kg
mit nassem Funkenflinger 40500 kg

CENTROZAP - CENTROZAP « CENTROZAP
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PZ 700 und PZ 900

Die Kuppelofen PZ 700 und PZ 900 werden in folgenden Typen ausgelthrt:

Typenbezeichnung des Kuppelofens

Zuzammenstellung PZ 700 PZ 900

Schmelzleistung = Schmelzleistung
3000 kg:Std. 5000 kg Std.

Kuppelofen mit Heberrinne:
mit trockenem Funkenfiinger T001S 2, 900'T S

mit nassem Funkenfinger 700 TM 900/ M

Kuppelifen mit normalem Herd:
mit trockenem Funkenfiinger T00 11 S 900 11 S
mit nassem Funkenfinger 700 1T M 7, 900.1T M

Kuppelifen mit festem Sammelherd:

mit trockenem TFunkenliinger . [PV O N
mit nassem Funkenfliinger - £7, 900 TIT M

Technische Angaben

Nominale Schmelzleistung 3000 kg Std. 5000 kg Std.
Nuizhohe 4200 mm i 5500 mm

Hohe der Plattform zur Bedienung der

Diisen 1500 mm 2000 mm

Ausmasse der Plaitform zur Bedienung

|
der Diisen 3400 X 4000 mm . 4000 N 4500 mm

Fohe der Giehtéftmungsschaweelle iber dem
Niveau der Werkhalle:

fiir Kuppelifen mit Fleberrinne 6150 mum 8050 mum
fiir Kuppelifen mit normalem Herd 6350 mm 1 8300 mm
tiir Kuppelofen mit festem Sammelherd — 8000 mm

Grisse der Gichtélfnung:
bei Beschickung mittels Einsetzkran . — i 2500 X 960 mm
bei Beschickung mittels Schrigaufzug 1650 N 870 mm - 2000 X 960 mm
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KUPPELOFEN

Die Kuppeléfen PZ 700 und PZ 900 mit drei Dii-
senreihen sind Schmelzofen modernster Bauart, wirt-

schaftlich im Gebrauch und einfach in der Bedie-
nung.

Die drei Dlisenreihen, rationelle Auswahl der Di-
senanzahl in der Reihe, Grosse und Gestalt der Disen
sowie ihre zweckentsprechende Anordnung in Kup-
peldfen gewdhrleisten:

a) gleichmissige Windumfiihrung im Innern des

Ofens,

erhthte Schmelzleistung,

verringerten Koksverbrauch,

erhohte Temperatur des Gusseisens,
vermindertes Verschlacken der Diisen.

CENTROZAP » CENTROZAP  CENTROZAP
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